Informace o vyrobku

ELASKON 30

ELASKON 30 je prostfedek k domazavani a
konzervaci ocelovych lan.

Oblasti pouziti

ELASKON 30 je pouzivan kochrané pfi udrzbé
nejriznéjSich ocelovych lan. Oblasti pouziti jsou
napf. lana pouzivana v primyslu, ale také lana u
velkych stroji v lomech pfi povrchovém dobyvani
nebo u bagra.

Pokyny pro zpracovani

ELASKON 30 je dodavan v tekuté formé& a maze byt
nanasen stfikanim, natiranim, valeCkem pfi normaini
teploté na vycCistény povrch lana. Pfed pouzitim
nadobu dobfe promichat, sprej portiepat.

Vliastnosti

ELASKON 30 obsahuje bezaromatické rozpoustédlo.
Po odpareni rozpoustédla se na povrchu lana vytvofi
na omak pevny film. Elaskon 30 vytésruje vihkost a
disponuje velmi dobrou ulpivaci schopnosti pfi
optimalnich antikoroznich vlastnostech.

Elaskon Sachsen & Co.KG
flr Spezialschmierstoffe
LohrmannstralBe 5-9
D-01237 Dresden

Tel: +49-351-285 75-0
Fax: +49-351-285 75-99
e-mail:info@elaskon.de
www.elaskon.de

Zastoupeni pro CR a SR:

hnédavé zabarveni,
transparentni

vysoka prilnavost na
kovovych povrsich

optimalni ochrana
proti korozi

univerzalni nasazeni

snadna
zpracovatelnost

skladovani:

v originalnim uzavieném
obalu pfi max. 30°C. P¥i
skladovani <+10°C pred
nanasenim nejdfive ohiejte
na ca 30°C a dobrie
promichejte (homogenizujte).

dodava se v:

600 ml spray
8 kg hobok
25 kg hobok
185 kg sud

ELASKON
Spezialschmierstofi
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Informace o vyrobku ELASKON 30

Technické udaje
Stav 04/2010

Bod vzplanuti ca 30°C DIN ISO 22719
Bod skapnuti pevné hmoty (ELASKON 20) pres 85°C DIN 51801, ¢ast 2
Bod lamavosti (75 g/m?) (pevné hmoty) pod - 53°C DIN 52012
Viskozita pfi 20°C ca 100 mm?/s DIN 51562, ¢ast 1
Penetrace pevné hmoty (ELASKON 20) 130 1/10 mm DIN 51580

Zpracovani
Optimalni teplota zpracovani 20 -30°C

Udaje obsaZené v tomto vytisku jsou zaloZeny na nasich dlouholetych zkusenostech a znalostech. Udané hodnoty predstavuji
stfedni hodnoty a mohou se pohybovat v obvyklych vyrobnich tolerancich. Vyhrazujeme si zmény vzniklé dalSim technickym
vyvojem. Z divodu mnoha moznych vlivli pfi zpracovani a pouziti je nutné brat tyto udaje pouze jako doporuceni. Pravné zavazné
zajisténi danych vlastnosti nebo vhodnost pro konkrétni zpusob nasazeni, neni mozné odvozovat z téchto udaji. Pfed vlastnim
nasazenim doporuc€ujeme provedeni zkouSek.

Zastoupeni pro CR a SR:
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